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Postgpowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami ustawy z dnia
11 wrzesnia 2019 roku - Prawo Zaméwien Publicznych tj. (Dz. U. 2 2019 r. poz. 1129 ze zm.), przepiséw
wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia.

ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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Definicje techniczne

1. | Zamawiajacy Enea Elektrownia Potaniec S.A.

2. | Elektrownia Enea Elektrownia Polaniec S.A.
Nalezy przez to rozumie¢ osobe fizyczng, osobe prawng albo

3 Wikanawea jednostke organizacyjng nieposiadajacg osobowosci prawnej, ktbra

’ y ubiega sie o udzielenie zamoéwienia publicznego, ztozyta oferte lub

zawarta umowe w sprawie zamdwienia publicznego
W obszarze budynku gtéwnego: kottownia z kotlami pylowymi EP650-

4, | Budynek giéwny 137, galerig przykottowa nawgglania i aneksem remontowym BB-1
oraz maszynownia z TG 1+7 i 9, czlony cieptownicze nr 1i 2

5. |DTR Dokumentacja techniczno - ruchowa urzadzenia / instalacji
Dokument odpowiadajgcy wymaganiom § 4. 1 Rozporzadzenia

6 Instrukcja Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczernstwa

" | eksploatagciji i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych (Dz.U.2019 poz.

1830 pbzniejszymi zmianami)

7. |Paliwo biomasowe Mieszanina réznych rodzajoéw biomasy zgodnie z tabelg nr 1 zawartg w
pkt. 7.2

8. [Miyn Miyn z Uktadem napedowym

9. | Ukiad napedowy Oznacza silnik oraz przekfadnie z uktadem olejowym i sprzegtem.

10. |Kociot Kociot pytowy EP650-137 w ENEA Elektrownia Potaniec S.A.

11. | DCS OVATION System sterowania f!rr_ny Emerson (DCS - Distributed Control System)
stosowany u Zamawiajgcego
Jednolity system oznaczeri obowigzujgacy powszechnie w

12. | KKS elektrowniach i elektrocieptowniach. KKS: Kraftwerk - Kennzeichen -
System uzywany do oznaczania obiektow i ich czesci.
System aktywnego ttumienia wybuchu (HRD -High rate discharge)

13 |SyeiRmRIKE ktérego producentem jest firma FIKE

14 | AKPIiA Aparatura Kontrolno - Pomiarowa i Automatyka
Oznacza wade polegajacg na braku mozliwosci uruchomienia, pracy
ciggtej lub bezpiecznej eksploatacji instalacji / uktadu przed odbiorem
koficowym, lub wade uniemozliwiajacg ciggla i bezpieczna

15. |Usterka limitujgca eksploatacje lub ograniczajgcg bezposrednio fub poSrednio

bezpieczeristwo pracy os6b w okresie gwarancji i rekojmi z przyczyn
faktycznych lub prawnych, zgodnie z przepisami powszechnie
obowigzujgcego prawa lub wskutek ktdrej przedmiot Umowy nie osiaga
parametréw gwarantowanych dla kazdej z instalacji / uktadu z osobna.
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16.

Usterka
nielimitujaca

Oznacza wade polegajacg na braku mozliwosci uruchomienia, pracy
ciagtej lub bezpieczne] eksploatacji instalacji / uktadu przed odbiorem
kornicowym, lub wade uniemozliwiajacg ciggty i bezpieczng eksploatacje
lub ograniczajaca bezposrednio lub posrednio bezpieczeistwo pracy
0sOb w okresie gwarancji i rekojmi z przyczyn faktycznych lub prawnych,
zgodnie z przepisami powszechnie obowigzujgcego prawa lub wskutek
ktérej przedmiot Umowy nie osigga parametréow gwarantowanych dla
kazdej z instalacji / uktadu z osobna,

17.

Czesci
szybkozuzywajgce
sie

Oznacza czesé, ktéra w trakcie eksploatacji traci w sposéb naturalnego
ZuzZycia swoje parametry zapewniajace poprawng eksploatacje
urzadzenia lub instalacji np. uszczelki , wkiady filtrow. Do czeSci
szybkozuzywajgcych nie moga by¢ zaliczane gléwne komponenty
urzadzen tj. elementy mielgce, pompy, korpusy.

18.

Czesci zamienne

Oznacza czesci, ktére zastepujg zuzyte, uszkodzone czesci urzadzen
lub instalacji konieczne do przywrdcenia stanu pierwotnego (stan
nowego urzadzenia, instalacji) wymieniane w trakcie remontéw.

19.

Specjalistyczne
urzadzenie lub
narzedzie
remontowe

Oznacza urzadzenie lub narzedzie przeznaczone do wykonywania
okreslonych zabiegdw remontowych dla konkretnego typu urzadzenia,
bez ktérego wykonywanie tych czynno$ci za pomoca innych narzedzi
lub urzadzen jest niemozliwe z zachowaniem wymaganych parametrow
technicznych, funkcjonalnosci i zywotno$ci urzadzenia, lub urzadzenie

albo narzedzie ktére jest wytwarzane wylgcznie przez jednego
podwykonawce.

Czas pracy Miyna gwarantowany przez Wykonawce dotrzymanie
Parametrdw Gwarantowanych okreslony dla mielenia paliwa
biomasowego do 20 000 godzin pracy, oraz na weglu i mieszankach
wegla z biomasa do 16 000h pracy nie diuzej jednak niz 48 miesiecy
od chwili uruchomienia Miyna.

20. | Okres Gwarancji

Pierwszy Mtyn,
Drugi Mityn

Miyn nr 4 [Pierwszy Miyn] , Miyn nr 3 [Drugi Miyn] na bloku

21 energetycznym nr 6

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwéch mtynéw rolkowo-misowych przystosowanych
do rozdrabniania paliwa biomasowego oraz demontaz istniejacych dwoch miynéw kulowo-misowych
typu MKM-33 w Enea Elektrownia Potaniec S.A

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zaméwienia jest zaprojektowanie, wykonanie, dostawa, montaz i uruchomienie dwédch
Miynéw misowo rolkowych wraz z Uktadami napedowymi przystosowanymi do rozdrabniania paliwa
biomasowego. Parametry paliwa biomasowego okresla tabela nr 1i2 w pkt 7.2

Nowe miyny misowo-rolkowe zostang zaprojektowane i wykonane w sposdb zapewniajacy osiggnigcie
funkcjonalnosci bezpiecznego i rownomiernego podawania paliwa biomasowego w minimalnej ilosci
28t/h. oraz wegla kamiennego w iloSci 33t/h. dla kazdego Miyna osobno wraz ze spetnieniem
Parametrow Gwarantowanych okreslonych w pkt. 10 przedmiotowej specyfikaciji technicznej. Nowe
Miyny z Ukltadem napedowym zostang zamontowane w miegjsce istniejgcych mtynéw misowo- kulowych
typu MKM-33 i posadowione na istnigjacych fundamentach. Gabaryty nowych Mtynéw bedg zblizone do
obecnie zainstalowanych urzadzen, zapewniajac wystarczajgcg przestrzen do bezpiecznego
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wykonywania czynnosci eksploatacyjnych. Miyny zostang zaprojektowane i wykonane w sposob
umozliwiajacy podtgczenie do istniejgcych pytoprzewodéw, rury zasypowej paliwa i kanatéw powietrza.
W zakresie Wykonawcy jest demontaz obecnych 2 szt. Mliynow MKM-33 z Uktadami napedowymi i
instalacjami oraz przytaczami w zakresie wymaganym do montazu nowych Miynéw z Ukiadami
napedowymi,

3. MIEJSCE SWIADCZENIA USLUG

Miejscem $wiadczenia Ustug bedzie teren Enea Elektrownia Pofaniec S.A Zawada 26, 28230
Potaniec oraz zaktady produkcyjne Wykonawcy.

Blok energetyczny nr 6, Miyn nr 3 i 4.

4, ZAKRES OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
4.1 Przygotowanie Miyna MKM-33 z Uktadem napedowym do prac demontazowych
4.2 Demontaz istniejgacego Miyna MKM-33 z Uktadem napedowym
4.3 Dostawa Mtyna rolkowo — misowego z Uktadem napedowym
4.4 Montaz Mlyna rolkowo - misowego z Uktadem napedowym
4.5 Uruchomienie Miyna rolkowo - misowego z Uktadem napedowym

5. ZAKRES SZCZEGOLOWY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
5.1 Prace demontazowe istniejacego Miyna MKM-33 w zakresie :

5.1.1 przygotowania Miyna do prac demontazowych (otwarcie wtazéw , wziernikbw , mycie
Miyna w wewnatrz , mycie Mtyna z zewngtrz , uprzatniecie posadzki wokét Miyna poziom
Oom)

5.1.2 podestéw w obrebie Miyna ( podesty , drabina , barierki )
5.1.3 oston zabezpieczajacych 3 szt.

5.1.4 silnika napedowego 1 szt.

5.1.5 sprzegla 1szt.

5.1.6 ramy silnika 1szt.

5.1.7 $rub fundamentowych ramy silnika 4 szt.

5.1.8 przektadni wraz uktadem olejowym 1 kpl.

5.1.9 izolacji cieplnej kanatu powietrza pierwotnego 1kpl.
5.1.10 kanatu powietrza pierwotnego wraz z zawieszeniami 1kpl
5.1.11 parowej instalacji do gaszenia w obrebie Miyna 1kpl
5.1.12 odsiewacza 1szt.

5.1.13 rury zsypowej do kompensatora

5.1.14 wstawek z wyktadzing ceramiczna (w zaleznosci od wybranego Miyna 1 lub 2 szt.)
5.1.15 kolan z wykfadzing ceramiczng 2 szt.

5.1.16 sprezynowych zestawdw dociskowych 4 kpl.

5.1.17 wodzikéw Miyna 4 szt.

5.1.18 pierscienia oporowego 1szt.
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5.1.19 pierscienia dociskowego 1szt.
5.1.20 kul miazdzacych 10szt.
5.1.21 pierscienia miazdzgcego 1szt.
5.1.22 jarzma 1szt.

5.1.23 korpusu powietrza uszczelniajgcego wraz z instalacja doprowadzajgca powietrze
uszczelniajace oraz powietrze sterujgce w obrebie Miyna 1kpl

5.1.24 izolacji cieplnej leja pirytowego 1kpl

5.1.25 sitownika dolnej klapy pirytowej wraz z instalacjg powietrza sterujacego w obrebie Miyna
ikpl

5.1.26 leja pirytowego 1szt.
5.1.27 komory mielenia 1szt.

5.1.28 usuniecia wylewki betonowej w celu wykonania demontazu podstawy oraz ramy
fundamentowej Mtyna (kucie betonu na glebokosé ok 500 mm) 1kpl

5.1.29 wykonanie ekspertyzy budowlanej i dostosowanie fundamentéw pod wymieniane
urzadzenia

5.1.30 postawy Mlyna 1szt.
5.1.31 ramy fundamentowej Miyna 1szt.
5.1.32 Srub fundamentowych ramy Miyna 12 szt.

5.1.33 transportu zdemontowanych elementéw Miyna MKM-33 na miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego ( obrebie siedziby Zamawiajgcego )

5.1.34 zagospodarowanie przez Wykonawce wszystkich odpaddw powstajgcych w trakcie
realizacji przedmiotu umowy , z wytaczeniem ztomu metali, ktére stanowig wtasnosé
Zamawiajgcego

5.1.35 montazu i demontazu rusztowan
Dostawy elementéw Miyna rolkowo-misowego w zakresie :
5.2.1 kompletnego kanatu powietrza pierwotnego do Miyna

5.2.2 kompletnej ramy fundamentowej Miyna (rama fundamentowa , elementy kotwigce ,
elementy ustalajgce/regulujgce , elementy ztgczne )

5.2.3 kompletnej ramy fundamentowej silnika (rama fundamentowa , elementy kotwiace ,
elementy ustalajgce/regulujace , elementy ztgczne )

5.2.4 kompletnej podstawy Miyna

5.2.5 kompletnej komory pirytowej Miyna wraz z lejem pirytowym

5.2.6 kompletnej komory mielenia

5.2.7 kompletnego uktadu mielacego

5.2.8 kompletnego odsiewacza Mtyna

5.2.9 kompletnego jarzma Miyna (jarzmo Miyna, elementy zesprzeglajgce, elementy ztgczne )
5.2.10 kompletnego korpusu powietrza uszczelniajacego wraz z instalacjg w obrebie Miyna
5.2.11 kompletnego uktadu hydraulicznej regulacji docisku rolek

5.2.12 kompletnego zestawu specjalistycznych urzadzen lub narzedzi remontowych
koniecznych do prowadzenia prac serwisowo-remontowych w tym sitownik otwierania
drzwi z agregatem hydraulicznym oraz trawersa montazowg do drzwi- 1 szt. / 2 miyny
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5.2.13 kompletnej przektadni planetarnej Mlyna wraz z ostong
5.2.14 kompletnego ukiadu olejowego przektadni

5.2.15 kompletnego elastycznego sprzegia Miyna wraz z ostona
5.2.16 kompletnego silnika napedowego

5.2.17 kompletnych podestéw wokét Miyna (podesty w obrebie Miyna , drabina , barierki
ochronne )

5.2.18 dostawy materiatéw w celu odtworzenia wylewki betonowe;j

5.2.19 dostawy pozostalych elementéw koniecznych do realizacji przedmiotu zlecenia a nie
wymienionych w pkt 5.2Dostawy elementéw Miyna rolkowo-misowego w zakresie :5.2

5.2.20 wykonie powtok antykorozyjnych

Prace montazowe Miyna rolkowo-misowego w zakresie :
5.3.1 S$rub fundamentowych ramy fundamentowej
5.3.2 §rub fundamentowych ramy silnika napedowego
5.3.3 ramy fundamentowej
5.3.4 ramy silnika napedowego

5.3.5 odtworzenia wylewki betonowej po pracach demontazowych oraz ewentualne wykonanie
remontu lub przebudowy fundamentu w zakresie wynikajacym z ekspertyzy budowlane;j.

5.3.6 podstawy

5.3.7 komory mielenia

5.3.8 odsiewacza

5.3.9 rury zsypowej do kompensatora

5.3.10 wstawek z wykladzing ceramiczna (w zaleznosci od wybranego Miyna 1 lub 2 szt.)
5.3.11 kolan z wyktadzina ceramiczng 2 szt.

5.3.12 komory pirytowej

5.3.13 adaptacji parowej instalacji gaszenia Mtyna

5.3.14 leja pirytowego wraz z gorng oraz dolng klapg pirytowa

5.3.15 izolacji cieplnej leja pirytowego

5.3.16 adaptacji instalacji pneumatycznego sterowania dolng klapa pirytowa
5.3.17 kanatu powietrza pierwotnego wraz z zawieszeniami

5.3.18 izolacji cieplnej kanatu powietrza pierwotnego

5.3.19 korpusu powietrza uszczelniajgcego jarzmo

5.3.20 adaptacji instalacji powietrza uszczelniajgcego wraz z instalacjg sterujgcg w obrebie
Miyna

5.3.21 jarzma

5.3.22 zespotu mielgcego

5.3.23 hydraulicznej regulacji docisku rolek
5.3.24 przekladni planetarnej wraz ostong
5.3.25 uktadu olejowego przektadni

5.3.26 sprzegla wraz z ostong

A
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5.3.27 silnika napgdowego
5.3.28 montazu i demontazu rusztowan

5.3.29 transportu elementéw z miejsca sktadowania na miejsce montazu

5.4 Uruchomienie
5.4.1 Nadzér nad pierwszym uruchomieniem Miynoéw

5.4.2 Optymalizacja pracy Przedmiotu Zamowienia, w celu dotrzymania parametrow
gwarantowanych. Dla unikniecia jakichkolwiek watpliwosci, jesli wyniki pomiaréw
parametrow pracy wykaig niedotrzymanie parametréw gwarantowanych wdwczas
Wykonawca przygotuje i wdrozy plan dziatan, majacych na celu poprawe.

5.5 Opracowanie oraz dostarczenie dokumentacji
5.5.1 dokumentacja montazowa:
5.5.1.1 Miyna rolkowo-misowego
5.5.1.2 Ukfadu napedowego
5.5.1.3 ukiadu hydraulicznego docisku rolek
5.5.1.4 uktadu olejowego przektadni planetarnej
5.5.1.5 kanatu powietrza do Miyna
5.5.1.6 komory zabierakowej Miyna rolkowego
5.5.1.7 komory mielenia Mtyna rolkowego
5.5.1.8 odsiewacza Mtyna rolkowego
5.5.1.9 glowicy wylotowej odsiewacza Miyna rolkowego (jezeli wystepuje)
5.5.2 powykonawcza Mityna zawierajaca:
5.5.2.1 wyposazenie Miyna w aktywny system przeciwwybuchowy,
5.5.2.2 pomiary temperatury korpusu komory pirytowej,
5.5.2.3 pomiar mieszanki paliwowej,
5.5.2.4 ukiad pary do gaszenia pozaréw
5.5.3 wytyczne w zakresie

5.5.3.1do zaprojektowania palnikdbw pylowych (krzywa predkosci i objetosci
mieszanki pylowo powietrznej dla minimalnego i maksymalnego obcigzenia
Mtyna)

5.5.3.2 do zaprojektowania i wykonania systemu zabezpieczenia przed wybuchem
w tym objetos$ci ponizszych przestrzeni (przestrzenie objetoSciowe w miynie,
miejsca mozliwe do zamontowania kréécéw do montazu butli HRD):

5.5.3.2.1 kanat powietrza do Miyna

5.5.3.2.2 komora zabierakowa Mtyna rolkowego
5.5.3.2.3 komora mielenia Miyna rolkowego
5.5.3.2.4 odsiewacz Miyna rolkowego

5.56.3.2.5 glowica wylotowa odsiewacza Miyna rolkowego (jezeli wystepuje)
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5.5.4

5.5.5

5.5.6

5.5.7

5.5.8

5.5.9
5.5.10

5.5.11

5.5.12
5.5.13

5.5.14

rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Potaniec S.A”

5.5.3.3 wytyczne w zakresie punktéw pracy i max. obcigzen do zaprojektowania
belek no§nych i urzgdzen transportu bliskiego (wciggniki)

schematy P&D przektadni planetarnej oraz instalacji hydraulicznego docisku i
sterowania uktadem odsiewacza

petna dokumentacja techniczna dla podigczenia obwodéw zewnetrznych z zakresu
elektrycznego i AKPIA

katalog numeréw oznaczenia KKS dla dostarczonych urzadzen i instalacji zgodny z
przyjetym systemem u Zamawiajgcego

technologia uruchomienia poszczegdlnych elementéw Miyna

instrukcija eksploatacji Miyna spetniajgca wymagania § 58 i §5 9 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan
dla maszyn (Dz.U.2008.199.1228 z pdZniejszymi zmianami);

instrukcja remontowa z nieodzowna dokumentacja techniczng

oznaczehie Miyna raz z Ukltadem napedowym obejmujgcym przektadnie i silnik wg
wymagan Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U.2008.199.1228 z péZniejszymi zmianami).

Deklaracja Zgodnosci dla zmodernizowanego Miyna jako jednej maszyny wigczonej w
ukiad podawania paliwa.

Przekazanie wykazu czesci szybkozuzywajgcych oraz czesci zamiennych

Inne nie wymienione powyZej a nieodzowne dokumentacje techniczne do wykonania
petnej dokumentacji podigczenia Przedmiotu zaméwienia z ukladami zewngtrznymi
Zamawiajacego dla wszystkich branz (automatyka, AKPIA, ,elekiryka, mechaniczna,
budowlana)

W zakresie dokumentacji budowlanej jest wykonanie ekspertyzy potwierdzajgcej
mozliwos¢ posadowienia na istniejacych fundamentach oraz opracowanie dokumentacji
remontowej wraz z dokonaniem zgtoszenia zamiaru wykonania robét budowlanych lub
opracowanie projektu budowlanego przebudowy fundamentéw wraz z uzyskaniem
pozwolenia na przebudowe fundamentéw. W zakres ekspertyzy wchodzi wykonanie
niezbednych sprawdzen i badan w miejscu realizacji zamierzenia, analiza obliczeniowa
statyczna i dynamiczna z uwzglednieniem stanu rzeczywistego konstrukcji oraz wydanie
orzeczenia o stanie i zalecen dotyczgcych remontu badZ wymaganej ewentualnej
przebudowy.

6. GRANICE DOSTAW
6.1 Kanat powietrza pierwotnego do Miyna:

Granica dostaw : dtawnica kompensatora kanatu powietrza rys. nr 1-0391
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6.2 Miyn
6.2.1 Fundament Miyna / pytoprzewody

Granica dostaw : od fundamentu (fgcznie z ramg fundamentowg , kotwieniem ramy ), kotnierze na
poziomym odcinku pytoprzewodéw
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6.2.2 Miyn /rura zsypowa

Granica dostaw : spoina pod kompensatorem



.Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwéch miynéw przystosowanych do
rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Potaniec S.A”

It poctepnls dinsiavy

- 12,00 4 T

N

“'v

,\"0

N

“n

.

R
e

/
Bty
%'t ['
—_— %ML

o DAL )

—
i
1
t
i
|

1. priopes
+6,535 i - ﬁ |
. FNE— ‘ ‘i o ’ | l o
| dortém ! /
| /
- N = SN = = °EGE
AR

6.3 Instalacja pary do gaszenia Mlyna

G ¥



.Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwéch miynéw przystosowanych do
rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Pofaniec S.A”

Granica dostaw : spoina taczgca z pozostala czescia instalacji
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6.4 Instalacja pneumatycznego sterowania sitownikiem dolnej klapy leja pirytowego
Granica dostaw : tablica sterownicza
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6.5 Instalacja powietrza uszczelniajgcego jarzmo

Granica dostaw : kotnierz kalpy odcinajgcej powietrze uszczelniajace jarzmo

h &ME:“T_ ﬁ__ _ @ B Q} s ?f“ u l
e ,,v-’?ﬁ._'_" .-‘-\\

. f ,\Jf 1( ) “": "
8 /J \R\ - /: 2] A

[

: .5_“‘1:—; s ,H_ 1:7:“'::{‘? s
¥ & t \ ‘_' | AT ' K
| =7 = -
| I‘l——:ﬁ_@ b l_.: %, l..j _L lie B

1"\10-.& ‘l‘_l .... %J.O O
(20 B e QM )
L — e

! “‘.“"",,-” =—==" ey '“.F —
L T W J !
|

_]m

|

6.6 Instalacja pneumatycznego sterowania sitownikiem klapy powietrza uszczelniajgcego jarzmo
Granica dostaw : ujecie powietrza sterujacego (rejon tablicy do sterownia dolng klapg pirytowa )
6.7 Instalacja wody chiodzgcej ukiad olejowy

Granica dostaw : kotnierz wlotowy , kotnierz wylotowy chtodnicy po stronie wody

6.8 Zespbt napedowy :
6.8.1 Silnik
Granice dostaw : skrzynia przytgczeniowa na silniku

6.8.2 Uktad olejowy przektadni - kompletny podtgczony do przektadni
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6.9 Uklady AKPiA - wszystkie podigczone do skrzynek krosowych dostarczanych i montowanych
przez Wykonawce do ktérych podigczy kable obiektowe Zamawiajacy. Granica podziaiu -
zaciski w skrzynkach krosowych.

7. ZALOiOENIA | WARUNKI TECHNICZNE ZAMAWIAJACEGO WYMAGANE DO WYKONANIA PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA

7.1 Przed przystgpieniem do prac objetych Przedmiotem Zaméwienia Wykonawca jest
zobowigzany przeprowadzi¢ na obiekcie Zamawiajgcego inwentaryzacje i pomiary w zakresie
niezbednym do przyjecia wiasciwych zatozen projektowych oraz uzgodnié z Zamawiajacym
miejsca przytaczei Miyndw do przynaleznych instalacji oraz lokalizacje posadowienia
uktadéw olejowych przektadni oraz uktadu hydraulicznej regulacji docisku rolek.

7.2 Projekt i wykonanie nowego Miyna z Ukladem napedowym powinien uwzglednia¢ w
szczegblnosci zdefiniowany ponizej rodzaj i forme biomasy kierowanej do operacji
rozdrabniania (pellet: z tuski stonecznika, drzewny, stomy, inny lub mieszanke skiadajgca sie
z danego rodzaju pelletu z trociny drzewnej oraz zrebki drobnej) oraz wegla kamiennego o
podstawowych parametrach fizykochemicznych zestawionych w tabeli nrl, a takie
parametrach zapalnosci i wybuchowosci zestawionych w tabeli nr2.

Tabela nr 1 Parametry fizykochemiczne paliw kierowanych do rozdrabniania w zmodernizowanych Mtynach

Parametry fizykochemiczne w stanie roboczym Udziat
Cies maksymalny w %
Rodzaj paliwa As S Mar 1gZar nasypowy paliwa w catkowitym
“ipe Qu.net.ar (%3 (%2; (%) (t/m3) strumieniu paliwa do
(kJ/ke) Miyna
Pellet z h_xski 15500 « 17 <3 <15 <15 0,55 + 0,67 100%
stonecznika 200
. 100%
Pellet stomy 12 5880* 15 <9 <02 | <15 0,50 + 0,65
. 100%
Pellet drzewny 16 5;807 7 <1 <0,05 <10 0,60 + 0,80
Zrebka d_robna 8500+ 11 <2 <0,05 <50 0,20 + 0,40 10%
(ew. trociny) 500
Pozostate 8500+ 11 . 5%
rodzaje biomasy 500 <6 <18 <50 0.20+ 0,70
Wegiel 18 000 + 23 17,9+ 0,7+ . N 100%
kamienny 000 30,5 1,5 85+ 16 08+09

Tabela nr 2 - Wartosci parametrow zapalnosci i wybuchowosci pytéw paliw kierowanych do zmodernizowanych miynéw
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. Pyt paliw z biomasy

Parametr Pyt wegla kamiennego pochodzenia rolniczego Pyt drzewny
Maksymalne ci$nienie wybuchu Pmax, (bar) 6,0+91 4,4+ 8,6 76+93
Wskaznik wybuchowos$ci Kst max, (m-bar/s) 28+ 135 15+79 65+ 161
Temperatura zaptonu obtoku pytu TeL (° C) 420 + 560 400 + 630 360 + 500

250 + 400 280 + 360

ngperatura zaptonu warstwy pytu Ts mm 250 + 330
(°C) > 400 > 400
Minimalna energia zaptonu obtoku pylu 65 < MIE < 7400 3 <MIE < 7400 3 <MIE < 100
MIE (mJ) MIE > 7400 MIE > 7400 MIE < 3

7.3 Miyny z Ukladem napedowym nalezy zaprojektowaé oraz zamontowaé w miejsce isthiejgcych
urzadzen na istniejacych fundamentach w sposob umozliwiajgcy podigczenie do istniejacych
pytoprzewodéw oraz podajnika paliwa .

7.4 Prace projektowe nalezy prowadzié¢ z uwzglednieniem przestrzeni zagrozonych wybuchem pyiu na
terenie Zamawiajgcego . Wykaz przestrzeni zagrozenia wybuchem pytu stanowi zatgcznik nr 1 do
SWZcz. Il

7.5 Dostarczone przez Wykonawce do Zamawiajacego Miyny musza spetnia¢ wymagania Dyrektywy
ATEX 2014/34/UE dotyczacej urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w
atmosferze potencjalnie wybuchowej i posiadac oraz posiadaé stosowng Deklaracje zgodnosci
WE w tym zakresie.

7.6 Gabaryty urzadzen nalezy dobraé¢ z uwzglednieniem gabarytéw obecnie zainstalowanych
urzadzen, zapewniajac wystarczajacg przestrzen do bezpiecznego wykonywania czynnosci
eksploatacyjnych. Opis stanu istniejgcego Miyna MKM-33 zawiera zatacznik nr 2 do SWZ cz. |l

7.7 Nalezy uwzgledni¢ parametry obecnej wspdinej instalacji powietrza uszczelniajgcego jarzma
miynéw nr 1-6 . W przypadku niedoboru powietrza uszczelniajacego nalezy zaprojektowac |,
dostarczy¢ oraz zamontowac¢ dodatkowe Zrédio powietrza uszczelniajgcego

7.8 Prace demontazowe istniejgcego Miyna MKM-33 nalezy prowadzié z uwzglednieniem odzysku
zdemontowanych elementéw Miyna jako czesci zamienne (nie dotyczy kanatu powietrza do Miyna,
podstawy Miyna , ramy fundamentowej , Srub fundamentowych )

7.9 |Instalacja hydraulicznego docisku rolek wyposaZona w standardowe AKPIA i osprzet producenta

7.10 Uktad otwarcia remontowego drzwi z dostepem do wymiany rolek (sitownik z mobilnym agregatem
zasilajgcym) wyposazony w standardowe wyposazenie AKPIA i osprzet producenta ( 1 sitownik +
agregat dla 2 szt. zmodernizowanych miynéw)

7.11 Lej pirytowy wyposazony w podwdijne odciecie (g6rna i dolng klapeg pirytowg )

7.12 Dolna klapa pirytowa sterowana pneumatycznie z dostosowaniem do obecnego ukiadu
sterowania

7.13 Podesty obstugowe dla Miyna z bezpiecznym podejsciem do celéw obstugowo-remontowych w
zakresie zainstalowanej aparatury kontrolno-pomiarowej, sitownikéw, oraz wlazéw remontowych.

7.14 Zasyp paliwa do Miyna za posrednictwem rury zsypowej umieszczonej bezposrednio nad miynem.

7.15 Odsiewacz Miyna wyposazony w dwa wyloty umozliwiajace podigczenie z istniejaca instalacjg
pytoprzewodoéw

7.16 Kolana pyloprzewodéw wykonane w wersji skrecanej oraz wytozone wykladzing ceramiczng o
grubosci 25mm zawierajgcej minimum 92 % Al203

7.17 Wstawki nad mtynem wykonane w wersji skrecanej oraz wytozone wyktadzing ceramiczng o
grubosci 25mm zawierajgcej minimum 92 % Al203

7.18 Krocce wykonane z rury mimosrodowej z jednej strony zakoriczone kotnierzem , z drugiej strony

7.19 spawane do odsiewacza

7.20 Przektadnia planetarna ze sprzeglem wyposazona w standardowg aparature kontrolno-
pomiarowg AKPIA i osprzet producenta , ostone zabezpieczajaca
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Uktad olejowy dla przektadni planetarnej bez integrainego sterownika, przystosowana do
sterowania bezposrednio z systemu DCS Zamawiajgcego
Siinik napedu Miyna wyposazony w standardowa aparature kontrolno-pomiarowa AKPiA i osprzet
producenta. Wymagania techniczne dla dostarczanych silnikbw zawiera zatgcznik nr 3
Sprzeglo elastyczne wyposazone w ostong zabezpieczajgca
Wymagania w zakresie dokumentaciji

7.24.1 dostarczona przez Wykonawce - 1 egz w wersji papierowej oraz w wersji

elektronicznej w formacie PDF

7.24.2 Calosé dokumentacii zostanie dostarczona przez Wykonawce w jezyku polskim

7.24.3 do 1 miesigca od daty podpisania Umowy Wykonawca przedstawi szczegdtowy
harmonogram prac.

7.24.4 dokumentacja dostarczona przez Wykonawce bedzie zaopiniowana przez
Zamawiajgcego przed rozpoczeciem prac.

Dostarczone elementy Miynbw powinny byé zaprojektowane w spos6b zapewniajgcy ich
remontowalnos¢ (w szczegdlnosci mozliwosé demontazu, montazu, serwisu i konserwacji
elementéw Mtyna i ich transportu na poziom O m., bez koniecznosci demontazu urzadzen
znajdujacych sie w sasiedztwie, z wylaczeniem sytuacji gdy demontaz wynika z technologji prac
remontowych).

Dostarczone elementy Miynéw z Uktadami napedowymi powinny by¢ zaprojektowane w sposéb
nieograniczajacy dotychczasowej remontowalnosci sgsiednich urzadzen i instalacji.
Zamawiajgcy nie dopuszcza ingerencji w konstrukcje gtéwng budynku 1j. stupy, podciggi, stezenia
oraz fundamenty budynku i ptyte fundamentowg kotta. Zamawiajacy wyraza zgode na wykonanie
ewentualnej rozbiorki i przebudowy fundamentéw miynéw nr 3 i 4 do poziomu - 1,55 m. Prace
rozbiérkowe nalezy wykonywaé bez uzycia ciezkich miotdw wyburzeniowych, tak by nie uszkodzié
ptyty fundamentu kotta na ktérej s posadowione

Przedmiot Zaméwienia bedzie sprawny technicznie, dostarczone lub wykonane nowe elementy,
czesci, urzadzenia, materialy bedg fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz 12
miesiecy przed przystgpieniem do realizacji. Wszystkie elementy, czesci, urzadzenia, materialy
wchodzace w zakres Przedmiotu Zamoéwienia beds dopuszczone do obrotu na terenie
Rzeczypospolitej Polskiej.

Wiazy, wzierniki nalezy wykonaé jako potaczenie kotnierzowe

Szczegbtowe rozwigzania techniczne beda uzgadniane na etapie wykonywania projektu
z Zamawiajgcym

Dostarczona urzadzenia lub ich podzespoly beda pochodzi¢ od producentdéw, ktérzy zapewniajg
serwis w na terenie UE.

Dostarczone elementy ukiadu mielgcego Miyna powinny byé wykonane z materiatéw
wysokogatunkowych dobranych do warunkdw pracy oraz parametréw urzadzenia

Wszystkie dostarczone urzadzenia i elementy powinny posiadaé zabezpieczenie antykorozyjne.
Wszystkie dostarczone materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo udziatu w odbiorze u Wykonawcy w zakresie prob i montazu
prébnego na stanowisku fabrycznym (po uprzednim pozytywnym odbiorze dokumentacii
technicznej/wykonawczej przez Zamawiajgcego). Wykonawca przekaze wymagana dokumentacje
techniczng Zamawiajacemu z minimum 7 dniowym wyprzedzeniem w stosunku do planowanego
dnia dokonania odbioru.

Dostawy, pakowanie, transport, skladowanie.

Wszystkie dostawy powinny by¢ realizowane zgodnie z polskim prawem, obowigzujgcymi normami
oraz wewngtrznymi regulacjami ENEA Elektrownia Pofaniec S.A..

Kompletacja i dostawa urzadzer powinna byé realizowana w oparciu o dokumentacje techniczng
oraz wg opracowanego harmonogramu.

Kompletacja dostaw moze nastgpié po wczesnigjszym przedtozeniu dokumentacji technicznej
spefniajacej obowigzujgce przepisy prawa i jej pozytywnym zaopiniowaniu przez Zamawiajgcego.
Kazdy wyrdb i materiat przeznaczony do wbudowania, a dostarczony na teren budowy powinien
posiadaé wszystkie niezbedne dokumenty dopuszczajace do stosowania na rynku polskim m.in.
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stwierdzajace jego pochodzenie, przydatnosé techniczng, spetnienie warunkéw wymagan BHP,
ppoz. i Sanepidu (atesty, certyfikaty, poSwiadczenia, Swiadectwa jakosci).

Wszystkie dostarczone przez Wykonawce materialy, czeSci zamienne, urzgdzenia, przyrzady
pomiarowe i aparatura zastosowane przy realizacji Przedmiotu Umowy winne byé nowe, posiadaé
wymagane certyfikaty lub atesty wymagane prawem budowlanym, przepisami dozoru
technicznego oraz odpowiednimi normami.

Wszystkie dostarczone przez Wykonawce materialy, czeSci zamienne, urzadzenia, przyrzady
pomiarowe i aparatura powinny posiada¢ dokumenty pozwalajgce stwierdzi¢ ich rok produkgji.
Wykonawca jest odpowiedzialny za odpowiednie zabezpieczenie dostarczonych urzadzen i
instalacji w miejscu ich sktadowania i magazynowania.

Wykonawca przedtozy plan dostaw elementdw i urzadzen w terminie do 2 miesiecy od podpisanej
Umowy.

Jesli nastgpig zmiany w planie dostaw to Wykonawca poinformuje o nich Zamawiajgcego.
Minimum na 2 dni przed dostawg Wykonawca jest zobowigzany do dokonania zgtoszenia dostawy,
przekazania dokumentacji jakosciowe] planowanych dostaw elementéw i potwierdzenia
gotowosci Zamawiajacego do roziadunku.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich koniecznych zezwolen do transportu.
Wymagania dotyczace dokumentacji jakoSciowej zawiera oraz zabezpieczenia antykorozyjnego
Zatacznik nr 4.

8. WYLACZENIA Z PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA - ODPOWIEDZIALNOSC ZAMAWIAJACEGO

8.1 dostawa elementéw pyloprzewodéw obecnie stosowanych:

8.1.1 rura FI610X11
8.1.2 wstawka mimosrodowa

8.1.3 kolana z wykfadzing ceramiczna, o wymiarach: DW 588 320/900 90 stopni , DW 588
70/900 90 stopni

8.1.4 wstawki z wyktadzing ceramiczng, o wymiarach: DW588 x 750, DW588 x 890, DW588
x 1450, DW588 x 1790

8.1.5 uszczelki kotnierzy pytoprzewodow
8.1.6 kotnierze pytoprzewodow

8.1.7 $ruby, nakretki , podktadki do skrecenia kotnierzy kolan oraz wstawek pytoprzewodow

8.2 demontaz i montaz urzadzen systemu FIKE

8.3 dostawa obecnie stosowanych elementdw instalacji sterowania dolng klapa pirytowg

8.4 dostawa obecnie stosowanych elementéw instalacji sterowania klapg powietrza

uszczelniajacego jarzmo

8.5 dostawa obecnie stosowanych elementdw instalacji do gaszenia pozaréw w miynie

8.6 elementy instalacji pomiaru temperatury korpusu komory pirytowej

8.7 wykonanie ukladéw zabezpieczenia przed wybuchem poprzez modernizacje istniejgcego

systemu zabezpieczenia przeciwwybuchowego firmy FIKE

8.8 odiaczenie kabli uktadéw elektrycznych i AKPiA od obecnych Miynéw MKM-33 i z Ukladami

napedowymi przeznaczonych do demontazu

8.9 podigczenia zewnetrzne w zakresie elektrycznym i AKPIA nowych Miynéw z Ukladem

napedowym z uktadami zewnetrznymi zgodnie z dokumentacjg przekazang przez Wykonawce

8.10 wykonanie sterowania i komunikacji i wizualizacji z systemem nadrzednym sterowania

blokiem DCS w zakresie dostarczanych nowych urzadzen.

8.11 adaptacje algorytmoéw i systemow zabezpieczen oraz awaryjnego wylgczenia urzadzen
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wykonanie uktadéw pomiarowych, sygnalizacyjnych i wizualizacyjnych

czujniki temperatury na glowicy wylotowej monitorujgce temperature mieszanki pytowej

wentylator mtynowy (czynnika goracego),

dostawy i montazu tras kablowych i okablowania,

instalacje sprezonego powietrza,

instalacje wody chtodzacej przektadni planetarnej,

oswietlenie,

pomiary gwarancyjne, inne pomiary,

9. TERMIN REALIZACJI PRAC
9.1 Pierwszy Miyn z Ukladem napgdowym

LP | Zakres llo§€ dni Odpowiedzialno§é
kalendarzowych
1 Dostawa dokumentacji pkt. 30 Wykonawca
5.5.3d05.5.5
2 Dostawa pozostatej 270 Wykonawca
dokumentac;ji
3 Demontaz Miyna 30 od Wykonawca
z Uktadem napedowym przekazania
MKM-33 Miyna MK33 do
prac
Dostawa Mtyna z Uktadem 300 od daty Wykonawca
napedowym podpisania
Umowy
4 Montaz nowej ramy 75 od Wykonawca
fundamentowej z przekazania
odtworzeniem wylewki | Miyna MK33 do
betonowej wraz Z prac
osiggnieciem parametréw
wytrzymatosciowych
5 Montaz Miyna z Ukiadem 100-od Wykonawca
napedowym przekazania
Miyna MK33 do
prac
6 Uruchomienie Mtyna 107 od Wykonawca/Zamawiajacy
przekazania
Miyna MK33 do
prac
7 Pomiary Gwarancyjne 137 od Zamawiajgcy
przekazania
Miyna MK33 do
prac
|
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9.2 Drugi Mlyn z Ukladem napgdowym

LP | Zakres llo&¢ dni Odpowiedzialno§¢é
kalendarzowych
1 | Dostawa dokumentac;ji pkt. 30 Wykonawca
| 55.3d05.5.5
2 Dostawa pozostatej 270 Wykonawca
dokumentacji
3 Demontaz Miyna 30 od Wykonawca
z Uktadem napedowym przekazania
MKM-33 Miyna MK33 do
prac
Dostawa Miyna z Ukltadem 330 od daty Wykonawca
napedowym podpisania
Umowy
4 Montaz nowej ramy 75 od Wykonawca
fundamentowej przekazania
z odtworzeniem wylewki Miyna MK33 do
betonowej wraz z prac
osiggnieciem parametrow
wytrzymatosciowych
5 Montaz Miyna z Uktadem 100-od Wykonawca
napedowym przekazania
Miyna MK33 do
prac
6 Uruchomienie Miyna 107 od Wykonawca/Zamawiajgcy
przekazania
Miyna MK33 do
prac
7 Pomiary Gwarancyjne 137 od Zamawiajgcy
przekazania
Miyna MK33 do
prac

Rozpoczecie prac demontazowych (przekazania Miyna MK33 do prac)
z wyprzedzeniem 75 dni przed dostawag Mtyna z Uktadem napedowym. termin ten zostanie uzgodniony
i potwierdzony przez obie strony na minimum 2100 dni przed rozpoczeciem prac. Warunkiem
wyznaczenia powyzszego terminu jest potwierdzenie terminu dostawy Miyna z Uktadem napedowym
oraz gotowosci przystapienia do prac przez Wykonawce.

powinno nastgpié



.Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwéch miynéw przystosowanych do
rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Potaniec S.A”



€e

BIUMOIDD[T Baug M o8amosewolq emijed eluejuqeIpzol op YoAuemosolsAzid MOUAHU YOOMP S1USjWIOyoNIn | Zejuow ‘emersop ajuemopjafoidez”

1foezijesl weIouowre €6

up s
ey
wp st
up ogE
1P 00E
——
p 0g
l\
1up 0g
Wp oLz
1P OLZ
——
1up 0g
——
1up 0
Avowiry pues|dpod
V'S d8lueiod

18nup kN G==
Azsvuaid uipy t
epuafa]
up g6€
up £9¢
—
upog auffausiems Lgjwod
Com——
,,,,,, pog ~
. ;
p— TR el ajudjutoyanin
—
wp g
1
up sT wAmopddeu wapepin z BUAIN ZeWop
——
up sz

yoAmopsoewizim

z28IM f PMOIAM

Awes [amou zeuop

umopaddeu wWapepf Z Bulliy emelsod

EE-WHIN WAMOpaddeu Wapepn Z BUALL ZEjuowWws(

IeaWNYop [asozod emeIsoq

§'G'G0p £6'¢ Pd |PEUBWINYOD EMEISOG|




.Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwéch miynéw przystosowanych do
rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Potaniec S.A”

10. PARAMETRY GWARANTOWANE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Ponizsze Parametry Gwarantowane powinny by¢ dotrzymane w calym okresie Gwarancji dla
kazdego Miyna oddzielnie:

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5
10.6

10.7

wydajno§é maksymalna: strumienn paliwa biomasowego nie moze byé nizszy niz 28t/h,
strumien wegla nie mniejszy niz 33t/h dla kazdego Miyna osobno dla paliw okreSlonych w
punkcie 7.2 . tabela nr 1.

stopiefi rozdrobnienia (przemiat Miyna) dla paliwa biomasowego do frakcji sitowej nie wyzszej
niz 20% na sicie o wielkosci oczka 600 um w zakresie 50 + 100% obcigzenia Miyna.

stopien rozdrobnienia (przemiat Miyna) dla wegla kamiennego do frakgji sitowej nie wyzszej
niz 30% na sicie o wielko§ci oczka 90 um oraz nie wyzszej niz 3% na sicie o wielkoSci oczka
200 um w zakresie 50 + 100% obcigzenia Miyna.

Gwarancja naboru obcigzenia kazdego z Miynéw ma zapewnié przyrost ich wydajnosci w
zakresie od 20% do 100% w czasie 20 min. Czas naboru wydajnosci kazdego Miyna na
poziomie 20 min. jest warto§cig wymagang przez Zamawiajgcego,. Parametr gwarantowany
nalezy speini¢ przy nastepujacych zatozeniach przyjetych dla kazdego z Mtynéw- strumieni
paliwa biomasowego nie moze byé nizszy niz 28t/godz., strumieri wegla kamiennego nie
moze byé nizszy niz 33 t/godz.

Gwarancja dyspozycyjnoSci nie mniejsza niz 98% - definicja i warunki:
Dyspozycyjno$é bedzie liczona wediug nastepujacej formuty

2ilTiw]
1= Tr

Dyspozycyjnos¢ * 100%

gdzie:

Tiw - czas niedostepnosci [h], oznacza sytuacje, w ktbrej z winy Wykonawey, nastapi koniecznosé odstawienia
modernizowanego Mtyna .

Tr - ilo§¢ godzin w danym roku kalendarzowym ( tj. 8760 oraz 8784 — w roku przestepnym).

Dyspozycyjno$¢é wyniesie:

D > 98 % - w okresie 20.000 godzin pracy dla kazdego zmodernizowanego Miyna lub w okresie 48 miesigcy od
Jjego odbioru koricowego, w zaleznosci co wystgpi pierwsze.

Dyspozycyjno$é liczona bedzie od odbioru koricowego (tj. przekazanie do eksploatacji) do momentu odbioru
pogwarancyjnego. Wykonawca gwarantuje, ze przez pierwsze 48 miesiecy od przekazania do eksplantaciji
dostepnosé Miyna dla nowo dostarczonych, lub zmodernizowanych urzadzen i instalacji nie bedzie mniejsza
niz 98 %. Urzadzenia obecnie zamontowane u Zamawiajacego, ktére zostang ponownie uzyte oraz urzadzenia
wyremontowane przez Zamawiajacego nie podlegaja Gwarancji Dyspozycyjnosci.

Gwarancja okreséw miedzyremontowych dla kazdego Miyna mielgcego paliwa (tabela nr 1
pkt 7.2)

10.7.1 biomasowe przez okres 20 000h,

10.7.2 wegiel kamienny lub mieszanki paliwa biomasowego z weglem przez okres 16 000h.

10.8

10.9

Okresy miedzyremontowe dla danego Miyna determinowane bedg dotrzymaniem
Parametréow Gwarantowanych okreslonych w pkt. od Odo 10.5

Warunkiem dotrzymania przez Wykonawce Parametrow Gwarantowanych wymienionych w
pkt od 0 do 10.7 dla zmodernizowanych jednostek miynowych bedzie:

10.9.1 granulacja wegla (uziarnienie): do 30mm
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10.9.2 strumien paliwa kierowany przez podajnik do Miyna, w przypadku:
10.9.2.1 wegla kamiennego: nie mniejszy niz 33 t/h
10.9.2.2 paliwa z biomasy: nie mniejszy niz 28 t/h
10.9.3 zakiadana, maksymalna wentylacja Mtyna powietrzem pierwotnym:
10.9.3.1 przy wydajnosci nominalnej na paliwie z biomasy: do 54 000 Nm3/h
10.9.3.2 przy wydajno$ci nominaingj na paliwie weglowym (lub mieszance

weglowo - biomasowej wg tabeli nri): do 46 100 Nm3/h
10.9.4 temperatura powietrza pierwotnego do Miyna przy pracy na paliwie:
10.9.4.1 z biomasy: maks. 140 °C
10.9.4.2 weglowym: maks. 320 °C
10.9.4.3 mieszanka weglowo -biomasowa maks. 280 °C

10.9.5 temperatura mieszanki pytowo-powietrznej za Mtynem przy pracy na paliwie:

10.9.5.1 z biomasy: wynikowo
10.9.5.2 weglowym: wynikowo
10.9.5.3 mieszanka weglowo -biomasowa wynikowo

10.10 Pomiary gwarancyjne

10.10.1 Pomiary gwarancyjne beda przeprowadzone na podstawie obowigzujgcych
polskich norm i aktéw prawnych .w celu potwierdzenia dotrzymania Parametrow
Gwarantowanych Przedmiotu Zamoéwienia

10.10.2 Pomiary gwarancyjne beda przeprowadzone w oparciu 0 programy uzgodnione
miedzy Wykonawca, wykonawcg pomiardw a Zamawiajgcym,

10.10.3 Program pomiaréw gwarancyjnych winien obejmowacé i szczegdtowo przedstawiac
nastepujgce informacje dotyczgce sposobu wykonywania pomiaréw;

10.10.3.1 zakres pomiarow,
10.10.3.2 metodyke pomiardw,
10.10.3.3 harmonogram pomiarbw,

10.10.3.4 sposdb i miejsce poboru prébek, sposob ich zabezpieczenia i
rozdzielania.

10.10.4 Poboér prébek w celu okreslenia stopnia rozdrobnienia paliwa (przemiatu Miyna )
zostanie wykonany zgodnie z wymaganiami normy PN - 91 M-34131 - metodg
doktadng izokinetyczng.

10.10.5 Przemial Miyna(analizy sitowe ) zostang okreSlone zgodnie z wymaganiami
normy PN-I0S 1953.

10.10.6 Metodyka pomiarowa oraz miejsca pomiardw dla mierzonych i wyliczanych
parametrow gwarantowanych, zostang uzgodnione w programie pomiarow
gwarancyjnych.

10.10.7 Wykonawca pomiaréw gwarancyjnych przedstawi sprawozdania z wykonanych
pomiardw, w ktérych zawarte bedg nastepujace informacje:

10.10.7.1 wprowadzenie,
10.10.7.2 opis obiektu na ktérym wykonywano pomiary,
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10.10.7.3 cel i zakres pomiardw,
10.10.7.4 opis i lokalizacja miejsc pomiarowych i punktéw poboru prébek,

10.10.7.5 przebieg pomiaréw wraz z ewentualnymi odstepstwami w stosunku do
programu i harmonogramu pomiardw,

10.10.7.6 wyniki pomiardéw i obliczef,
10.10.7.7 podsumowanie wynikéw pomiaréw

10.10.7.8 zbiorcze zestawienie Zzmierzonych wielkosci Parametrow
Gwarantowanych

10.10.7.9 ocene dotrzymania wielkosci Parametréw Gwarantowanych.

10.10.8 Kazida seria pomiarow gwarancyjnych zostanie potwierdzona stosownym
protokotem zakoriczenia pomiaréw gwarancyjnych sporzadzonym i podpisanym
wspdlnie z firmg pomiarowa.

10.10.9 Wykonawca pomiardw gwarancyjnych bedzie firma pomiarowa posiadajgca
wymagane uprawnienia i odpowiednie referencje w zakresie wykonywania badar
i pomiardw, a jej wybér uzgodniony zostanie pomiedzy Stronami.

10.10.10 Weryfikacja spelniania Parametréw Gwarantowanych bedzie realizowana
w nastepujgcy sposbb:

10.10.10.1 wydaino$é osiggalna Miyna - poprzez odniesienie poprawnej, co
najmniej 24 - godzinnej pracy Miyna, rozumianej przez brak objawdw
zasypania komory mielenia i brakéw paliwa do okreslonej masy paliwa
podanego z zasobnika do Miyna.

10.10.10.2 stopien rozdrobnienia (przemiat Miyna) - warto$¢ srednia wynikow
analiz dla prébek pobranych z 4-ch pytoprzewodéw dla réznych rodzajoéw lub
mieszanek paliwa biomasowego,

10.10.11 Pomiary gwarancyjne Pierwsze zostang wykonane w terminie 1 miesigca po
uruchomieniu Miyna.

10.10.12 Pomiary gwarancyjne Drugie zostang wykonane w ostatnim miesigcu gwaranciji.
10.10.13 Podziat odpowiedzialnosci i kosztéw wykonania pomiardw:

10.10.13.1 Pomiary gwarancyjne [Pierwsze]-stanowigce podstawe do odbioru
koficowego -obowigzek spoczywa na Zamawiajacym.

10.10.13.2 Pomiary gwarancyjne [Drugie] - na koniec okresu Gwarancji -
obowiazek spoczywa na Zamawiajagcym .

10.10.13.3 W przypadku koniecznosci powtdrzenia pomiaréw gwarancyjnych z
powodu Wykonawcy - ponowne pomiary zostang wykonane na
koszt Wykonawcy.

11. ORGANIZACJA REALIZACJI PRAC

11.1 Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcja
Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna I/NB/B/20/2013
(I0BP)oraz Instrukcjg Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Elektrownia Potaniec Spotka Akcyjna
I/NB/B/2/2015

11.2 Zasady poruszania sie po terenie Elektrowni oraz ruch materiatlowy reguluje ,Instrukcja
przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sie po terenie
chronionym Elektrowni” oraz ,Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego”.

11.3 Wykonawca bedzie Swiadczyt ustugi zgodnie z ogblnie obowigzujgcymi wymaganiami
prawnymi dotyczacymi przedmiotu i zakresu ustugi
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11.4 Zamawiajgcy umozliwia uzycie urzadzen diwignicowych zainstalowanych nad obecnym

mtynie MKM-33

11.5 Wymagania kwalifikacyjne dla personelu Wykonawcy

11.5.1 Osoby wykonujgce zadania stuzby BHP posiadajgce kwalifikacje co najmniej inspektora
do spraw bezpieczenistwa i higieny pracy (z dwuletnim doswiadczeniem zawodowym)

11.5.2 Osoby wykonujgce prace na terenie Elektrowni muszg posiada¢ wazine Swiadectwa
kwalifikacyjne i umiejetnosci uprawniajgce do wykonywania prac.

11.5.3 Dokumentacja wymagana przez

Zamawiajgcego

umozliwiajgca

prowadzenie

dziatalnosci Wykonawcy na terenie Zamawiajgcego zawiera ponizsza tabela

L.p. Dokumentacja: Wymagana [x]| Dokument Zrodiowy:
A |PRZED ROZPOCZECIEM PRAC:
Instrukcja organizacji
Wykaz os6b skierowanych do przeprowadzenia wizji lokalnej bezpiecznej pracy w
1. na terenie i na rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. X Fhea Elektrownia
(Zatgcznik Z2 dokumentu zwigzanego nr 2 do I0BP) Potaniec SA nr
/NB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
\Wykaz osob skierowanych do wykonywania prac na terenie i bezpiecznej pracy w
2. na rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. (Zatgcznik Z1 X Enea Elektrownia
dokumentu zwigzanego nr 2 do I0BP) Potaniec S.A nr
/NB/B/20/2013
Instrukcja
. . przepustkowa dla
3. ﬁgé%s;:i li)év\:’ydanle przepustek tymczasowych dla X uchu 0sobowego i
bojazdéw nr
/NN/B/35/2008
Instrukcja organizaciji
Karta Informacyjna Bezpieczeristwa i Higieny Pracy dla bezpiecznej pracy w
4, Wykonawcow (Zatgcznik Z-5 do dokumentu zwigzanego nr 2 X Enea Elektrownia
o I0BP ) Potaniec S.A nr
/NB/B/20/2013
Instrukcja
przepustkowa dla
5. Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdow X ruchu osobowego i
nojazdow nr
/NN/B/35/2008
a) do wgladu osobie prowadzacej umowe ze strony
Elektrowni ostateczng zatwierdzong przez swojg organizacje Instrukcja organizacji
nstrukcje bezpieczefistwa dotyczaca wykonywanych prac bezpiecznej pracy w
6. Praz; Enea Elektrownia

Potaniec S.A nr

b) do zaopiniowania ostateczng zatwierdzong przez
swoja organizacje ,Instrukcje Organizacji Robét” jezeli byta /NB/B/20/2013
wymagana.

27

@/ﬁ




.Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwéch miynéw przystosowanych do
rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Potaniec S.A”

Instrukcja organizacji
P - hezpiecznej pracy w
7 ;ﬂgyk?;curzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych Fnea Elektrownia
P Potaniec S.A nr
/NB/B/20/2013
8. Zakres rob6t budowlanych/ustug
9 'Wstepny harmonogram realizacji prac zostanie dostarczony
) wraz z oferta techniczna
10 Plan Kontroli i Badah ( uzgodniony przez strony i
) zatwierdzony )
Plan odpadéw przewidzianych do wytworzenia w zwigzku z Lgimkgif ania z
realizowang umowa, zawierajgcy prognoze: rodzaju bd ae dpami
11. bdpadéw, iloSci odpadéw wyltaworzon miw
braz planowanych sposobach ich zagospodarowania ElektrowninoIaniec
Zatgeznik Z-2) ot |/MS/P/41/2014
Wykaz pracownikéw upowaznionych do sporzadzania karty “:irut.‘u(:'::owa dia
12. rapotrzebowania i kontroli substancji niebezpiecznej ( Fr]uchz materiatowego
7 ik Z-
ratacznik 2-2) ht I/NN/B/69/2008
B W TRAKCIE REALIZACJI PRAC:
. Raport z inspekcji wizualnej
2. Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
Instrukcja organizacji
Tygodniowy raport BHP (Zatacznik Z4 dokumentu pezpiecznej pra_cy W
3. : Enea Elektrownia
rwigzanego nr 2 do IOBP) Potaniec S.A nr
/NB/B/20/2013
W terminie do 8 - go dnia po zakorficzeniu miesigca liczby Lr;sztr;;l;cgsegrg;r:zaxzjl
" bsob, ktére faktycznie realizowaty parce oraz liczbe godzin Eneg EIektrJo?Nniay
' przepracowanych przez te osoby (dotyczy oséb Potaniec S.A nr
zatrudnionych przez wykonawce i jego podwykonawcéw) /NB/B /20' /2013
B Uzgodnienia zmiany zakresu prac
' (uzgodniony przez strony i zaopiniowany)
6 Zmiany harmonogramu realizacji prac (uzgodniony przez
’ strony i zaopiniowany)
Kwartalny wykaz (do 15 dnia kazdego miesigca po Instrukcja
= zakonczeniu kwartatu) odpaddw wytworzonych w zwigzku z bostepowania z
' realizowanga umowa, zawierajgcy: rodzaj odpaddw, iloSci Hdpadami
pdpaddw oraz sposob ich zagospodarowania (Zatgcznik Z-2) wytworzonymi w
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Flektrowni Potaniec
hr I/MS/P/41/2014

Whniosek o wydanie zgody na fotografowanie i filmowanie

Instrukcia zwiedzania

hraz_fotografowania i
filmowania  obiektéw

8.

Zatacznik Z 3 do instrukcii | NN B 1 2018) Fnea Elektrownia
Potaniec
1_I_NN_B_1_2018)

Zestawienie materiatéw podstawowych uzytych do prac, z

9. bodaniem gatunku materiatéw, numeru wytopu,
vastosowania oraz numeru atestu/o6w
10 Zestawienie materiatéw dodatkowych do spawania, z
) podaniem gatunku, Srednicy oraz numeru atestu/éw
1 Lista spawaczy uczestniczgcych
" W zadaniu
12 Lista WPS-6w zastosowanych
) w zadaniu
13. Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji
14 Lista sprzetu i urzgdzen uzywanych w realizacji zadania
) wraz z niezbednymi badaniami i poswiadczeniami jakosci
15. Po$wiadczenia / O$wiadczenia
" f;cg)g?jl:]?;yn;dpt:lzc;rzuscﬁgrs];lowego / inspektorskiego ( Instrukcja
- ndbiorowa/0OWZU
zaopiniowany)
c PO ZAKONCZENIU PRAC:
1. Zgtoszenie gotowosci urzadzen do odbioru
Raport korncowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi /
o valecenia dotyczace wykonanego urzadzenia*/obiektu*, w
’ tym ukladéw i urzadzen wspétdziatajacych oraz
dokumentacje zdjeciowg
3 Protokoly odbioru technicznego (uzgodniony przez strony i Instrukcja
’ raopiniowany) pdbiorowa/0OWZU
Protokét odbioru koncowego Instrukcja
4, ;

( uzgodniony przez strony i zaopiniowany bdbiorowa/OWZU

§58i859
. . o Rozporzadzenia
5. Instrukcja eksploatacji Miyna (kazdego oddzielnie)

Ministra Gospodarki z
fdnia 21 paZdziernika
2008 r. w sprawie

= 29
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rasadniczych
wymagan dla maszyn
Dz.U.2008.199.122
B z p6Zniejszymi

rmianami)
; . . X Instrukcja
6. Protokdt odbioru pogwarancyjnego bdbiorowa/OWZU
X Instrukcja organizacji

bezpiecznej pracy w

Korncowy raport BHP (Zatgcznik Z-4 dokumentu zwigzanego Enea Elektrownia

r 2 do 10BP) Potaniec S.A nr
/NB/B/20/2013
X Instrukcja
. . . postepowania z
Wykaz odpaddéw wytworzonych w zwigzku ze zrealizowang odpadami

8. umowa, zawierajacy : rodzaj odpaddw, ilosci odpaddw oraz

sposéb ich zagospodarowania (Zatgcznik Z-2) wytworzonymi w

Elektrowni Polaniec
nri/MS/P/41/2014

11.6 Raportowanie

11.6.1 Wykonawca w ramach sprawowanego nadzoru nad wykonywanym montazem na terenie
Zamawiajgcego bedzie skladal Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku
codzienne raporty z realizacji Umowy zawierajgce planowane prace do realizacji, ilos¢
pracownikébw na obiekcie, incydenty BHP. Raporty beda skiadane w formie
elektronicznej.

11.6.2 Wykonawca bedzie przektadat Zamawiajgcemu miesigczne raporty z postepu prac.

12. ROZRUCH KONTROLE | PROBY
12.1  Rozruch, przekazanie do eksploatacji

Rozruch oznacza okres realizacji prac nastepujacy po montazu urzadzen i uktaddw, w ktérym
przeprowadza sie wszystkie czynnosci prowadzace do tego, Ze wszystkie urzadzenia i ukiady
zmontowanego obiektu stajg sie funkcjonalnie sprawne i bezpieczne.

Wykonawca bedzie petnit role koordynatora rozruchu, w tym w dziataniach wykonywanych przez
Pomioty wykonujgce prace montazowe . Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszystkich préb
i testéw niezbednych dla prawidiowego uruchomienia i zoptymalizowania poszczegblnych zadan.

Wykonawca na etapie projektu kofAcowego opracuje wytyczne prowadzenia rozruchu dla
wykonanego zakresu prac.

Co najmniej na 1 miesigc przed rozpoczeciem uruchomienia instalacji bedacej Przedmiotem
zamOwienia Strony uzgodnig szczegbtowy zakres udzialu personelu Zamawiajgcego i Wykonawcy
(Program Rozruchu). Program Rozruchu podiega zatwierdzeniu przez prowadzacego eksploatacje -
Zamawiajacego.

Wspdtudziat Wykonawcy w rozruchu oznacza wykonanie wszystkich czynno$ci niezbednych do
zapewnienia prawidiowe] eksploatacji przedmiotu zaméwienia ioptymalizacji parametréw pracy
poszczegbinych urzadzen wchodzacych w zakres Przedmiotu zamdwienia.

Wykonawca zgadza sie, by usterki i wady w okresie gwarancji mogly byé usuwane przez
Zamawiajgcego, gdy przedstawiciel Wykonawcy bedzie nieobecny lub nieosiggalny, przy pomocy czesci
zapasowych dostarczonych przez Wykonawce w ramach Wynagrodzenia. Zamawiajacy niezwlocznie
zawiadomi Wykonawce o liczbie i rodzaju uzytych czesci.
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.Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwoch miynéw przystosowanych do
rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Pofaniec S.A”

Przed przekazaniem do eksploatacji Strony opracujg procedure gwarancyjng, okreslajacg
sposoby zgtaszania wad i usterek.

12.2  Ruch Prébny

Celem ruchu probnego jest udokumentowanie osiagniecia Gwarantowanych Parametréw
Technicznych oraz wiasciwej funkcjonalnosci poszczegblinych uktadéw technologicznych.

Ruch prébny bedzie trwat 7 dni. W trakcie ruchu probnego, Wykonawca jest zobowigzany
przeprowadzié test nieprzerwanej pracy.

Jezeli w trakcie trwania testu nieprzerwanej pracy (7dni ) jakiekolwiek nowo zabudowane lub
zmodernizowane przez Wykonawce urzadzenie zostang wylgczone z pracy z przyczyn zaleinych od
Wykonawcy, to ruch prébny uznaje sie za niezaliczony.

12.3  Préby funkcjonalne i pomiary gwarancyjne

Wykonawca, opracuje i przedstawi Zamawiajgcemu program prob funkcjonalnych i propozycje
programu Pomiaréw Gwarancyjnych. Obejmuje on zestawienie wymaganych prébek, i
punktéow kontrolnych dla udowodnienia, Ze cafa instalacja speinia parametry
gwarancyjne i funkcjonalne.

Termin rozpoczecia Pomiaréw Gwarancyjnych zostanie uzgodniony pomiedzy Wykonawcg i
Zamawiajacym najpbzniej 14 dni przed ich rozpoczeciem.

13. Dokumentacja posiadana przez Zamawiajacego

13.1 Dokumentacja archiwalna ,Budynek Gtowny. Rozwigzania architektoniczno-konstrukcyjne.
Rzuty, przekroje i elewacje” Energoprojekt Warszawa 1979 r.

13.2 Dokumentacja archiwalna Energoprojekt Warszawa 1975 r. ,Fundamenty pod kotty, miyny i
wentylatory powietrza”, ,,Rys. zamienny nr 640254"a". Fundament miynéw- gabaryty

13.3 Zamawiajacy informuje, iz posiada dokumentacje techniczne urzadzeh wchodzacych w skiad
Miyna, oraz ukiadéw sterowania i pomiaréw, wykonane na zlecenie Zamawiajacego przez
biuro projektowe, ktére udostepni do wgladu na wniosek Wykonawcy na etapie realizacji
projektu wykonawczego.

13.4 W przypadku braku danych dokumentacyjnych u Zamawiajacego, a nieodzownych do
wykonania projektu wykonawczego, Wykonawca wykona swéj projekt na podstawie stanu
rzeczywistego obiektu.

14. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY | NORMY

14.1 Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych tgcznie z instrukcjami i
przepisami wewnetrznych Zamawiajgcego dotyczgcych przepiséw i zasad bezpieczerstwa w
tym przepiséw i zasad bhp oraz ochrony przeciwpozarowej i ubezpieczeniowych

14.2  Wykonawca ponosi koszty dokumentéw w tym tlumaczen, kitdre nalezy zapewni¢ dla
uzyskania zgodnoSci z regulacjami prawnymi, normami i przepisami (fgcznie z przepisami BHP).

14.3 Obok wymagan technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepiséw i norm,
ktére wynikaja z aktualnie obowiazujgcych wymagan prawnych.

15. PRZEPISY OBOWIAZUJACE NA TERENIE ZAMAWIAJACEGO.

15.1 Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna
I/NB/B/20/20413 (IOBP);

15.2 Instrukcig Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna
I/NB/B/2/2015

15.3 Instrukcja przeprowadzania odbioréw zadan inwestycyjnych I/AM/P/17/2008



15.4

15.5
15.6

15.7
15.8

15.9

.Zaprojektowanie dostawa, montaz | uruchomienie dwoch miynéw przystosowanych do
rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Potaniec S.A”

Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sie
po terenie chronionym Elektrowni.

Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego

Instrukcja postgpowania w razie wypadkéw i naglych zachorowan oraz zasady postepowania
powypadkowego I/NB/B/15/2007

Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Pofaniec

Instrukcja w sprawie zakazu palenia wyrobéw tytoniowych w tym palenia nowatorskich
wyrobéw tytoniowych i papieroséw elektronicznych |/NB/B/48/2018

Adres dostarczania dokumentéw zobowigzaniowych dostepny na stronie internetowej ENEA
Elektrownia POLANIEC S.A.. https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow-i-dostawcow

16. ZALACZNIKI
Zatgcznik nr 1- Wykaz przestrzeni zagrozonych wybuchem pytu

Zatgcznik nr 2 Opis istniejacego Miyna MKM-33 u Zamawiajgcego

Zatgcznik nr 3. Wymagania techniczne dla silnikéw elektrycznych

Zatgcznik nr 4 Wymagania dotyczace dokumentacji jakoSciowej oraz zabezpieczenia
antykorozyjnego
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Zatgcznik nr 2 Opis istniejacych u Zamawiajacego Miynow MKM-33
1. Miyn weglowy - MKM-33

Miyn kulowo-misowy MKM-33 napedzany jest przez przekiadnie i siinik elektryczny, ktore sg
przymocowane do ram fundamentowych. Do gornej obrotowej czesci przekiadni (wat zdawczy)
przykrecone jest dwunastoma srubami M52 jarzmo, na ktérym sg osadzone elementy mielgce
(pierscienie i kule). Miejsce przej$cia watu przez dolny kotnierz komory miyna jest uszczelnione
powietrzem zaporowym wdmuchiwanym do komory uszczelnienia przez uktad dmuchaw
powietrza uszczelniajgcego. Pierscien dolny obraca sig wokdt pionowej osi, pierScien gérny jest
unieruchomiony i zabezpieczony przed obrotem czterema wodzikami. Pomiedzy pierécieniami
utozone sg kule miazdzace. Catoéé dla wywotania odpowiedniej sily rozdrabniajgcej dociskana
jest przez pierscieri oporowy, sitg wywotang czterema zespotami sprezyn dociskowych. Paliwo
wprowadzane jest centralnie do wnetrza komory mielenia przez podajnik Slimakowy rurg
zsypowa na pokrywe obracajacego sie pierscienia dolnego. Rozkrusz schodzac z pierscienia,
jest suszone i unoszone jest przez strumien goracego powietrza wttaczanego przez przynalezny
wentylator miynowy do zintegrowanego z pierécieniem dolnym, wirujacego pierScienia
dyszowego. Elementy o wiekszym ciezarze wiasciwym (metal, piryty, itp.), wypadajg przez
pierscief dyszowy do komory pirytowej, z ktdrej sg usuwane na zewnatrz miyna przez tzw. lej
pirytowy, wyposazony w klapy odcinajgce: goérna i dolna. Dolna klapa sterowana jest
pneumatycznie Unoszony w kierunku odsiewacza pyt podlega separacji. Pyl o wymaganej
granulacji pozostaje w strumieniu mieszanki pylowo-powietrznej i wydostaje sie na zewnatrz
miyna poprzez dwa wyloty w glowicy wylotowej, skad jest transportowany pyloprzewodami do
palnikéw pytowych kotta. Miyny weglowe MKM-33 zabudowane na kottach energetycznych 2-7
wyposazZone sg w aktywne systemy ttumienia wybuchu Firmy Fike oraz w parowg instalacje
gasnicza. Miyn weglowy potaczony jest z wentylatorem miynowym kanatem powietrza .

Do prowadzenia prac remontowych nad mtynem zabudowane jest 4 szt. weiggniki tancuchowe
o udiwigu 7,5 tony kazdy . Zamawiajgcy nie posiada na swoim wyposazeniu platformy do
transportu przekfadni 370 KW

Miyn weglowy wyposazony jest w instalacje parowg 6 ata uzywana podczas uruchamiania
i odstawiania zespotéw miynowych, jak réwniez w przypadkach pojawienia sie pozaru wewnatrz
mtyna

Miyn wyposazony jest w 2 szt. pomiaréw temperatury metali zainstalowane w korpusie
miyna.

Miyn weglowy MKM-33 wyposazony w system HRD

Dane techniczne mivna weglowego:

— typ miyna: kulowo-misowy MKM33



: RYS-0003-

Rozmieszczenie miynéw MKM-33 w budynku kottowni przedstawia dokumentacja

kott.0,0m, RYS-0042-kottownia AA, m-m

-ark2 (Dokumentacja stanowi zatgcznik )



1.1. Odsiewacz miyna
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1.2. Pyloprzewody : Wykonane z rury 610 x 11, Materiat: $S355 , Kotnierze skrecone srubami
M24
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1.3. Instalacja powietrza uszczelniajgcego jarzmo miyna :

Instalacja powietrza uszczelniajgcego sklada sie z 4szt. dmuchaw miynowych typu WP
30 /3 pracujgcych na wspolny kolektor z ktérego odchodzg odejscia na poszczegdlne
miyny weglowe .

Wentylator typu WP30 /3 :
Wydajnosci ; 1,39 m3/s
Cisnienie powietrza (wspélny kolektor ): 11 kPa




Lot pon WP 30,2

Kotnierz klapy powietrza uszczelniajgcego jarzmo




1.4. Parowa instalacja do gaszenia pozaréw w miynie :

Instalacja wykonana z rury : 60,3 x4 — 304L
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1.5. Przekladnia miyna

1.5.1. Przektadnia 370 KW
1.5.1.1. Opis przekladni planetarnej typu 370 kW

Przekladnia zebata typu 370kW przeznaczona jest do przenoszenia momentu
obrotowego z elektrycznego silnika napedowego na miyn weglowy . Przektadnia
sktada sie z zespotow :

— korpusu przektadni,

- zestawu kot zebatych,

— zestawu tozysk tocznych,

— uktadu rurociggbébw wewnetrznych, doprowadzajacych olej do poszczegdinych
miejsc w przekfadni,

- wolnostojacego ukitadu oleju smarnego (niskociSnieniowego)
- sprzegia S-50 tgczacego przektadnie z elektrycznym silnikiem napedowym .
1.5.1.2. Dane techniczne przekfadni :
e Masa przektadni (bez oleju) : 27 500kg

%



2. Kanat powietrza taczacy wentylator miynowy z miynem MKM-33 (rys. 1-0391 w zataczeniu )
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3. Orientacyjne masy gtéwnych elementéw Miyna MKM-33
Nazwa elementu Orientacyjna waga w kg
Miyn weglowy MKM-33 98 697
Przektadnia miyna 27 500
Komora miyna 6 184
Odsiewacz 8770
Podstawa miyna 12 755
PierScieri oporowy 2 360
Jarzmo 10 305
Pierscieri dociskowy 5670

PierScien miazdzacy

7 150 (bez pierscienia wirujgcego )




Zatgczniki :

Rysunek :
Rysunek :
Rysunek :
Rysunek :

RYS-0042-kotlownia AA ,
RYS-0003-kott.0,0m,

m-m-ark2,

Kanat gorgcego powietrza 1-0391




.Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwéch mtynéw przystosowanych do
rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Potaniec S.A”

Zatacznik nr 3. Wymagania techniczne dla silnikéw elektrycznych dla modernizowanych Mtynéw
Wymagania ogéine

Silniki beda przeznaczone do diugotrwatej, bezprzerwowej pracy w réznych warunkach ruchowych,
takich jak rozruchy bezpoSrednie, SZR, przetaczanie zasilania rozdzielni potrzeb wiasnych, wahania
napiecia. Silniki beda dobrane pod wzgledem wytrzymatosci napieciowej izolacji co najmniej na 2uUn +
1000V (napigcia znamionowego).

Silniki bedg dobrane odpowiednio do zewnetrznych warunkéw otoczenia oraz do Srodowiskowych
warunkow pracy.

Silniki beda spetnialy nastgpujace wymagania:
e praca bez ograniczei czasowych w przedziale czestotliwosci od 49 do 51Hz
iw przedziale napiecia od 87 (10% standardowy dopuszczalny spadek w sieci + 3%
dopuszczalny spadek na kablu z rozdzielnicy do silnika przy pracy w by-pass’ie) do 110% (10%
standardowy dopuszczalny wzrost w sieci) napigcia znamionowego, z zachowaniem mocy
znamionowych i znamionowych wspétczynnikéw mocy, bez wzgledu na nieznaczne odchylenia
napigcia jednostki wytworczej w przedziale od 97% do 103% napigcia znamionowego,

* praca w przedziale czgstotliwosci od 49,0 do 48,5Hz w sposéb ciggly przez 30 minut, tacznie 3
godziny w roku, od 485 do 48,0Hz w sposéb ciagly przez 20 minut tgcznie
2 godziny w roku oraz w przedziale od 48,0 do 47,5Hz przez 10 minut, tacznie
1 godzine w roku,

* napedy w urzagdzeniach jednostek wytwérczych powinny funkcjonowaé tak, aby moc czynna
jednostki wytwdrczej przy obnizce czestotliwosci do 47,5Hz i spadku napiecia do 80% napiecia
znamionowego nie obnizyta si¢ ponizej mocy niezbednej do zasilania potrzeb wiasnych jednostki
wytwodreze].

Sprawno$é silnikow min 95,5%.

Wykonawca dobierze stopiefi ochrony obudéw silnikéw do warunkéw Srodowiskowych pracy silnikéw,
ktore beda spetnia¢  ponizsze minimalne wymagania dla  silnikéw pracujgcych
w przestrzeniach wilgotnych, z podniesiong temperaturg otoczenia (do +450C): stopief ochrony
obudowy min IP54,

Silniki, w catym zakresie pracy, nie moga by¢ Zrédtem hafasu o natezeniu wiekszym niz 85dB.

Silniki zostang wyposazone w grzatki antykondensacyjne, ktére bedg zataczane automatycznie przy
postoju silnikéw, czujniki drgan, czujniki temperatury uzwojer, czujniki temperatury tozysk oraz
przystosowane do zamontowania enkodera.

Zywotno$6 silnika bedzie wynosié minimum 15 lat. Wymaga sig, aby silnik bez uszkodzen wytrzymywat
co najmniej 5000 rozruchdw w nastepujgcych warunkach:

e napigcie na zaciskach silnika podczas rozruchu zawiera sie w granicach od 0,77Un (10%
standardowy dopuszczalny spadek w sieci + 3% dopuszczalny spadek na kablu
z rozdzielnicy do silnika przy pracy w by-pass’ie + 10% spowodowane rozruchem) do 1,0Un,

¢ obcigzenie na wale (moment hamujgcy i moment bezwladnosci) jest takie, ze przy kazdym
rozruchu adiabatyczny przyrost temperatury w uzwojeniu stojana nie przekroczy 60%
dopuszczalnego przyrostu dla danej klasy izolacji.
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Silniki beda dostosowane do samorozruchu przy napieciu obnizonym do 0,75 napigcia znamionowego
po 3 sekundach przerwy w zasilaniu bez przekroczer dopuszczalnych przyrostow temperatur w stanie
nagrzanym w uzwojeniach stojana.

Dopuszczaina czestotliwosé rozruchéw winna wynikaé z wymagan uktadu technologicznego, lecz nie
bedzie mniejsza niz dwa kolejne rozruchy ze stanu zimnego i jeden ze stanu gorgcego w ciggu godziny.

Silniki beda dostosowane do przecigzeri wynikajacych z charakteru pracy napedzanego urzgdzenia, bez
przekroczenia dopuszczalnej temperatury dia danej klasy izolacji.

Silniki beda pracowaty w pozycji poziomej. Rozstaw ,tap” mocujacych oraz wznios watu silnika i rednica
czopa wafu zgodna z istnigjgcymi na obiekcie. W silnikach tozysko ustalajgce przed przesuwem osiowym
umieszczone bedzie od strony napedu. Lozyska toczne silnika bgdag mieé trwatosé nie nizsza niz 60
000 h pracy w normalnych warunkach eksploatacyjnych dla silnikéw w wykonaniu poziomym.

Rozwigzanie utozyskowania silnika zapewni mozliwo§¢ wymiany smaru statego w fozyskach tocznych
wczasie pracy. Jezeli dla wymiany lub uzupetnienia smaru w tozyskach konieczny jest czesciowy
demontaz, to tozyska toczne nie beda wymagaé uzupetnienia lub wymiany smaru w okresie mniejszym
niz 2 lata.

Stosowane beda tozyska o podwyzszonej klasie wykonania. Dla przypadku, gdy niezawodno$¢ pracy
silnika z fozyskami tocznymi jest wazna z punktu widzenia procesu produkcyjnego, tozyska beda
wyposazone w czujniki temperatury pozwalajace na ciaglta kontrole ich temperatury w czasie pracy.

Silniki beda tak instalowane, ze bedzie zapewniony bezpieczny dostep do tabliczek zaciskowych oraz
elementéw wymagajacych okresowej kontroli. Dla sitnikéw umiejscowionych powyzej 0,5m nalezy
zabudowac trwate podesty. Skrzynka taczeniowa wraz z mufy kablowa bedzie tak wykonana aby
w przypadku zwarcia na zaciskach nie nastepowato rozerwanie skrzynki, ktére moze powodowaé
obrazenia obstugi. Istniejace i pracujace silniki posiadajg membrany na mufach kablowych, ktére
zapewniajg bezpieczne odprowadzenie skutkéw zwaré na tabliczkach zaciskowych.

Silniki pracujgce na stanowiskach miynéw nr: 1, 3, 5 majg skrzynki po lewej stronie korpusu patrzac od
strony napedu, a na stanowiskach miynéw nr: 2, 4, 6 po prawej stronie od korpusu patrzac od strony
napedu.

Silniki beda mialy wyizolowana piaste fozyskowa jako minimum od strony przeciw napedowe;j.

Préby i badania silnikéw
Beda wykonane préby typu i wyrobu silnikéw elektrycznych zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych. Protokoty z préb typu i wyrobu zostang dostarczone wraz z dostawa.

W ramach badan typu nalezy przeprowadzié réwniez badania dodatkowe: pomiary parametrow
rezystancji izolacji uzwojeri, sprawdzenie odpornosci na zakidcenia, oraz wyznaczenie wydatku
powietrza.

Badania odbiorcze u producenta
Préby odbiorcze u producenta bedg przeprowadzone wg programu uzgodnionego z Zamawiajacym.
Wymaga sie, aby zakres préb zawierat m.in.:

e Préby przecigzalno$ci momentem obciazenia,

e Pomiar momentu rozruchowego,

e Préby wytrzymatoSci dynamicznej,

e Pomiar przyrostu temperatury uzwojen,

e Pomiar emisji hatasu,

@, r
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» Proby pomontazowe u Zamawiajgcego zostang wykonane wg programu uzgodnionego
z Zamawiajgcym.
Charakterystyki pradowo - momentowe w funkcji predkosci obrotowej oraz charakterystyka sprawnosci
silnika (w funkcji mocy obciazenia) powinny byé dofgczone do dokumentacii fabrycznej.

Wymagania konstrukcyjne

Silniki  bedg  skonstruowane, wykonane i dostarczone zgodnie z normami PN;
PN-EN, DIN lub innymi pod warunkiem, ze wymagania tych norm bedg réwnowazne lub wyzsze od
wymagan norm polskich.

Trwatos¢ silnikéw powinna byé okreslona na minimum 15 lat, a czasy pracy pomiedzy przegladami lub
remontami nie krétsze niz 8 000 godzin. Wszystkie czesci uzyte do budowy silnikéw musza byé nowe
i dobrane przez Producenta odpowiednio do parametréw.

Wymagania:
» Poziom diwigku nie wiecej niz 85 dBA w odlegtoéci 1 m i na wysokosci 1 m.
* Producent musi posiadaé¢ Serwis fabryczny w Polsce,
¢ Nie dopuszcza sie stosowania prototypéw konstrukeyjnych,
e Wszystkie elementy silnika mogace ulec korozji maja byé zabezpieczone antykorozyjnie,
¢ Silniki na czas transportu majg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, zabrudzeniem i korozja,
¢ Silniki maja posiadac oznaczenie CE,
* Nalezy przewidzieC odbiory silnikéw w zakiadzie Producenta w zakresie uzgodnionym

z Zamawiajgcym,

Warunki lokalizacyjne

Silniki miynéw zabudowane bedg w istniejacym budynku kottowni. Silniki miynéw beda pracowaty
w zakresie temperatur otoczenia od -5°C do +45°C i wilgotnosci 30-85% w Srodowisku C3 wg normy
PN-EN I1SO 12944-2:2001.

Nie wystepuje zagrozenie pracy w strefie wybuchowej.



.Zaprojektowanie dostawa, montaz i uruchomienie dwdch miynéw przystosowanych do

rozdrabniania paliwa biomasowego w Enea Elektrownia Polaniec S.A”

Zatacznik nr 4 - Wymagania dotyczace dokumentacji jakoSciowej oraz zabezpieczenia
antykorozyjnego

1. Dokumentacja jakosciowa zwigzana z realizacjg Umowy bedzie dostarczona
Zamawiajgcemu w formie papierowej (2 egz.) + wersja elektroniczna w formacie

pdf. Dokumentacja jakosciowa powinna zawieraé:
1.1 Swiadectwa jakosci
1.2 Deklaracje zgodnosci
1.3 Plan Kontroli i Badan
1.4 Certyfikaty Wytworcy
1.5 -Systemy zarzadzania jakoscia
1.6 -Kwalifikacje Wytworcy w zakresie spawania
1.7 -Kwalifikacje spawaczy
1.8 -Kwalifikacje personelu wykonujacego badania NDT
1.9 Instrukcje technologiczne spawania WPS/WPQR

1.10 Atesty na materiaty podstawowe

1.11 Atesty na materiaty spawalnicze

1.12 Plany spawania i badan

1.13 Dzienniki spawania

1.14 Protokoly z badan

1.15 -NDT

1.16 -Przeniesienie cech materiatowych
1.17 -Giecie rur

1.18 -Zabezpieczenie antykorozyjne

1.19 Préby wodne, ruchowe, obcigzeniowe
1.20 Oswiadczenie kierownika rob6t/montazu
1.21 Operaty geodezyjne

1.22 Pomiar momentu sprezania $rub

1.23 Zatwierdzona dokumentacja rysunkowa
1.24 Protokoty odbiorowe OCI/OCB/OK

2. Wymagania jakoSciowe montazu i prefabrykacji

2.1 Ciecie i ukosowanie

Przygotowanie ztacza spawanego wg. normy PN-EN ISO 9692 dia recznego
spawania tukowego, spawania tukowego elektrodg metalowa w ostonie gazéw,

spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wigzka stali.
2.2 Spawanie
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Peten wykaz oraz technologie spawania WPS/WPQR dotyczacych prefabrykacji
oraz montazu, nalezy przekazaé na 2 tygodnie przed przystgpieniem do prac w
celu weryfikacji i akceptacji Zamawiajacego.

Technologie spawania wykonane zgodnie z PN-EN ISO 15614, aktualnymi
normami i przepisami, zatwierdzone przez jednostke notyfikowang - jesli
konieczne.

Wykonawca jest zobowiazany do przedstawienia Zamawiajgcemu aktualnego
wykazu dokumentdw z walidacji urzadzen kontrolno-pomiarowych, spawalniczych
w tym wyzarzarek, termoséw oraz piecéw do przechowywania elektrod.

2.3 Kwalifikacja spawacza i nadzér.

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas montaiu muszg przejsé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu. Wykonawca
opracuje osobna technologie spawania dla testéw kwalifikacyjnych do akceptacji
Zamawiajgcego. Technologia spawania dla testéw kwalifikacyjnych odzwierciedla
rodzaj wykonywanych ztgczy spawanych, materiat, pozycje spawania oraz metode
spawania podczas montazu. Spawacz z pozytywnym testem kwalifikacyjnym
posiada podczas prowadzenia prac montazowych paszport spawacza oraz
technologie spawania WPS do konkretnego zakresu prac. Wykonawca prowadzi i
przedstawia Zamawiajacemu dzienny wykaz spawaczy dopuszczonych do prac.
Przedstawiane certyfikaty spawaczy musza posiadaé 6-cio miesieczne
przedtuzenia waznosci certyfikatu.

Zamawiajgcy hie ponosi ani nie zwraca kosztow kwalifikacji spawaczy.

Zaswiadczenia kwalifikacyjne - paszport spawacza nalezy mieé dostepne do
okazania Zamawiajacemu. Jesli w jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiajacego
lub jego przedstawiciela praca ktéregos spawacza budzi watpliwosci, to od takiego
spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu testowi
kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do
ktorych zostat zaangazowany. W przypadku razacych narusze wymagan,
Zamawiajgcy moze odebra¢ paszport spawacza a tym samym anulowaé
dopuszczenie do spawania.

Proces spawania bgdzie realizowany w oparciu o zatwierdzone WPQR oraz WPS,
kwalifikowane na podstawie normy PN-EN ISO 15614-1. Prace spawalnicze moga
wykonywac tylko spawacze z odpowiednimi, aktualnymi uprawnieniami zgodnie z
normg PN EN ISO 9606. W celu zapewnienia wymaganej jakosci procesu
spawania nadzor spawalniczy musi spetnia¢ wymagania norm PN-EN ISO 3834-2
i PN EN ISO 14731.Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania prac
spawalniczych, opracuje i przedstawi Zamawiajagcemu Plan Spawania i Badan
zgodnie z projektem wykonawczym oraz aktualnymi normami.

Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi,
zarbwno na warsztacie lub w miejscu montazu, dokumentacje z rejestrem
wszystkich spoin, przegladéw, kontroli i napraw spoin. Wykonawca systematycznie
rejestruje wykonywane spoiny i na biezaco uzupetnia dzienniki spawania oraz
wykonuje niezbedne badania NDT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dobranie metody spawania, obrébki ciepinej
oraz parametry spawania zgodnie z posiadanymi i zatwierdzonymi technologiami
spawania WPS/WPQR.

Spawacze wykonujgcy spoiny zobowigzani sa do umieszczenia przydzielonych
numeréw spawacza na wykonanych spoinach w widocznym miejscu oraz daty
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spawania. Cecha spawacza (indywidualny numer) zostanie przypisana podczas
testu kwalifikacyjnego.

Podczas wykonywania prac spawalniczych spawacze sg zobowigzani do
posiadania iokazywania zatwierdzonych technologii spawania WPS oraz
paszportu spawacza jak réwniez posiadania niezbednych narzedzi do wykonania
prac tj.termokredka, termometr, termos na elektrody itp.

Wykonawca zapewni ciggly nadzor spawalniczy( IWE/EWE) nad prowadzonymi
pracami montazowymi.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia w celu akceptacji procedury
prowadzenia prac spawalniczych w niekorzystnych warunkach atmosferycznych tj.
temperatura ponizej 5°C, opady atmosferyczne, wiatr.

2.4 Podgrzewanie do spawania

Wykonawca bedzie przestrzegat zapiséw dotyczacych temperatury podgrzewania i
temperatury migdzySciegowej, okreslonych w WPS.

Kontrola temperatury podgrzewania i miedzySciegowej powinna odbywaé sie
poprzez termokredki, termometry stykowe, termopary lub inne urzadzenia termo
kontrolne. Wytyczne pomiaru temperatur wg. PN-EN ISO 13916.

2.5 Naprawy niezgodnosci spawalniczych

Stwierdzenie podczas badan NDT, niezgodnosci spawalniczych ztaczy spawanych
zostang udokumentowane oraz potwierdzone protokotem z badahn. W celu
zapobiezenia wystepowania niezgodnos$ci spawalniczych Wykonawca przedstawi
Instrukcje Naprawy. Naprawa zostanie wykonana na podstawie Zatwierdzonego
WPS, przez spawaczy w wymaganymi uprawnieniami dla danego zakresu naprawy.
Wszystkie naprawy niezgodnosci spawalniczych beda wykonywane pod Scistym
nadzorem spawalniczym. Dopuszcza sie maksymalnie dwie haprawy tej samej
spoiny. Po dwéch naprawach nalezy opracowaé oddzielny NCR oraz procedure
naprawy.
2.6 Badania nieniszczace spoin

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Zamawiajgcemu Plan Kontroli i Badan
(PKiB/ITP) na 2 tygodnie przed rozpoczeciem prac dotyczy Prefabrykacji oraz
Montazu.

Plan Kontroli i Badar zawiera wymagania projektowe, zgodne z aktualnym prawem
i normami. Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania badar NDT na biezaco
zgodnie z postepem prac montazowych wg. PKiB

2.7 Wyzarzanie

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za dobranie warunkéw obrébki cieplnej
zgodnie z technologig spawania oraz kartg obrébki cieplnej wykonywanych Ztgczy
spawanych. W gestii Wykonawcy pozostaje okreSlenie materiatéw i grubosci
materiatéw, ktére poddaé obrébce cieplnej zgodnie z aktualnymi normami.

2.8 Magazynowanie materiatéw dodatkowych do spawania

W celu zapewnienia prawidlowych zasad kontroli gospodarowania materiatami
spawalniczymi Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia procedure zapewniajaca
poprawne magazynowanie identyfikacje, wygrzewanie, suszenie i wydawanie
materiatéw dodatkowych do spawania.

Wykonawca przed przystgpieniem do prac spawalniczych zapewni odpowiedni
magazyn do sktadowania materiatéw spawalniczych oraz przeprowadzi odbiér z
Zamawiajgcym.
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W magazynie wymagana jest rejestracja warunkdw przechowywania materiatéw
spawalniczych tj. temperatura, wilgotnosé. Wykonawca prowadzi rejestr ilosci
wydawanych materiatéw spawalniczych wedtug cech spawaczy oraz na podstawie
WPS-a. Materialy spawalnicze musza byé wyraZnie oznakowane w celu
zapewnienia ich identyfikowalnosci. Wszelkie materiaty dodatkowe, ktérych nie
mozna jednoznaczne zidentyfikowaé nalezy zutylizowaé.

2.9 Spawanie tymczasowych mocowarn

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowari powinny byé takie same jak
przy spawaniu giéwnych spoin. Do spawania mogg by¢ dopuszczeni jedynie
spawacze kwalifikowani zgodnie z powyzszg definicja. Usuwanie tych mocowar
bedzie wykonywane przez szlifowanie do rdwna z powierzchng elementu.

2.10 Pozostate wymagania jakosciowe
Wykonawca zapewni cato$¢ wykonawstwa, materiatéw i sprzetu najlepszej
jakosci.
Petne zabezpieczenie antykorozyjne ma by¢ wykonane finalnie u dostawcy
elementu/urzadzenia i w takim stanie dostarczone na miejsce montazu.

W przypadku gdy, z powodu technologii wykonania badZz montazu nie ma
mozliwosci petnego zabezpieczenia, nalezy stosowad Srodki ochrony czasowej.

Wykonawca uzyje materiatéw zabezpieczajacych tylko od jednego Dostawcy farb
dia tego samego rodzaju konstrukcji.

Po zakonczeniu montazu nalezy wykonaé uzupetnienie zabezpieczenia
antykorozyjnego:

-w migjscach uszkodzonych w czasie transportu i operacji montazowych,

- W miejscach celowo pozostawionych jako nie zabezpieczone,

- w miejscach spoin montazowych

Nieakceptowalne sg wady powtok w tym: przeciggniecia, zacieki, suche natryski,
ciata obce, przebarwienia.

Wykonawca na dwa tygodnie przed przystapieniem do realizacji Prac przekaze
ponizsze dokumenty:

Program zapewnienia jakosci

Program PKIB dla prefabrykacji/montazu
Technologie spawania WPS/WPQR
Certyfikaty spawaczy

Plany spawania

Systemy zabezpieczenia antykorozyjnego

ANANANANAY

3. Zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie
Technologie malowania

Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu petng propozycje systeméw zabezpieczen.
Wykonawca dostarczy procedure do wykonywania powitoki antykorozyjnej wraz
z procedura naprawy powloki antykorozyjnej. Wykonawca powinien dostarczyé
Zamawiajacemu nastepujgca informacje:

e zamierzony cel (elementy, ktére majg byé zabezpieczone, zakres temperatur);

Ese
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* przygotowanie powierzchni, powloki naktadane na warsztacie, procedura
nakltadania, powtoki naktadane w miejscu montazu, grubo$é, metody
malarskie (pedzel, natrysk), kontrole prowadzone na warsztacie i w miejscu
montazu;

e paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczenstwa).

e Przediozone technologie malowania dla czeSci metalowych bedg
dostosowane do specyfiki warunkéw pracy urzadzenia i konstrukgji
(klasyfikacji Srodowiska korozyjnego wg 1S012944-2).

e  Systemy malarskie musza odpowiadaé klasie korozyjnoséci wystepujacej na
danym zakresie rob6t.

e Dostarczane elementy muszg posiada¢ odpowiednie zabezpieczenie
antykorozyjne na czas transportu, magazynowania i montazu.

e  zabezpieczenie antykorozyjne dla klasy korozyjnosci C3.



